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Plazmavago

Hasznalati utasitas

Az eredeti utasitasok forditasa



BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES !

Hegesztés vagy vagas kozben sériilés torténhet. Vigyazzon miikodés kozben
Védelem. Részletesebb informaciokért olvassa el biztonsagi kézikonyvet, amely megfelel a

gyartoé elovigyazatossagi kovetelményeinek.

Aramiités - halalhoz vezethet !!!

- Allitsa be a foldelési szerelvényt a vonatkozo szabvanynak megfeleléen.

- Tilos elektromos alkatrészeket és elektrodakat megérinteni, ha a bor csupasz, nedves kesztyliben vagy
ruhazatban van.

- hogy el van szigetelve a foldtdl és a miihelytdl.

- Gy6z6djon meg rola, hogy biztonsagos helyzetben van.

Gaz - karos lehet az egészségre!

- Tartsd a fejed a gazon kiviil.
- Ivhegesztéskor 1égelszivot kell hasznalni a gaz belégzésének megakadalyozasa érdekében.

Sarkvidéki sugarzas - karos a szemre és égeti a bort.

- Viseljen megfeleld sisakot és fénysziirdt, viseljen védoéruhazatot a szem és a test védelmére.
- Hasznaljon megfeleld sisakot vagy fénysziirot a megfigyeld védelmére.

Tiz
- A hegesztési szikrak tiizet okozhatnak, hogy a hegesztési teriilet koriil nincsenek gytulékony anyagok.
Zaj - a sz€élsoséges zaj karositja a hallast.

- Viseljen mas hallasvédelmi eszkozt.
- Hasznaljon megfeleld vagy mas eszkozt a megfigyeld védelmére.

Meghibasodas - ha probléma meriil fel, forduljon a szakértokhoz.

- Ha a telepités és a mikodtetés soran meriilnek fel, kovesse ezeket a utasitasokat.
- Ha nem teljesen érti a kezelési Gitmutatot, vagy ha nem tudja megoldani a problémat az utasitasok
segitségével, forduljon szervizkdzpontunkhoz, hogy szakszerii segitséget kérjen.

FIGYELEM !

A gép hasznalatakor koboraram elleni védokapcsolét kell felszerelni!!!




A GEPROL

A hegesztogépek a legmodernebb inverteres technologiat alkalmazé egyeniranyitok, amelyek nyomas

alatti levegdvel miikodo plazmavagd rendszerben hasznalhatok.

Az inverteres védogazos hegesztoberendezések fejlesztése az inverteres tapegység elméletének és
alkatrészeinek fejlodésébdl szarmazik. Az inverteres tap eldszor az 50/60 Hz-es munkafesziiltséget valtja
egyenfesziiltséggé. (DC). Ezutan az inverteres hegeszté aramforras a véddgazban egy nagy teljesitményli IGBT-
Osszetevot hasznal az 50/60 Hz-es frekvencia atvitelére, majd csokkenti a fesziiltséget, és kommutalja és
exportalja a nagy teljesitményi fesziiltséget a PWM technologian keresztiil, ami a f6 transzformator sulyanak és
térfogatanak nagymértékii csokkenését és a hatékonysag 30% -os novekedését eredményezi. Az ivinditd
rendszer nagyfrekvencias talfesziiltség elméletet hasznal. Az iv inditasa egyszerii, és rendelkezik az idében
torténd levegodellatas és a levegd kikapcsolasa funkcioval, és jellemzOi az iv stabil, megbizhato, hordozhato,
energiatakarékos és elektromagneses zaj nélkiili, nagy vagasi sebesség, sima vagas.

A plazmavagd gépek er6sebb, koncentraltabb és stabilabb ivet képesek létrehozni. Az ivet a gyorsan
aramlod levegd gyorsan Osszenyomja, €és a hdmérséklet elérheti a 10 000-15 000 Celsius-fokot. Ezaltal I1étrejon
egy elektrolitkeverék, majd egy erds plazmaiv. Az ivinditasi dram, ivleallitdsi aram, hegesztési aram, ,
aramemelkedési id6, dramcsokkenési idd, gazkésleltetési idd, folyamatos beallitds funkcidival rendelkezik.
Ezenkiviil az impulzusfrekvencia és az impulzusintenzitas is fliggetleniil allithaté. Az ivkezdeményezés, az
ivleallitas és a stabil iv automatikus vezérlésének jellemzdivel rendelkezik, amely a legjobb eredményt éri el a
hegesztett feliilet alakja és belsé mindsége tekintetében. Exkluziv kialakitasa kiilonosen alkalmas a kerékparos
ipar szamara.

Mas vagogépekkel Osszehasonlitva ezek a vagogépek fejlett elektronaramkort hasznalnak a gyors
aramellatashoz ¢és vezérléshez. Ezenkiviil kivald vagasi miiveletekkel és rendkivill magas atviteli
hatékonysaggal rendelkeznek.

A hegesztégép-sorozat konnyen tervezhetd kiilonbozoé vagasi teljesitményhez, és a kimeneti aram
allando és allithat6, valamint kivaldo mikodési teljesitmény. Normal helyzetben az atviteli hatékonysaga tobb
mint 85%.

A gépet széles korben hasznaljak; a hegesztogépet konnyebb kiilonb6z6 dinamikus jellemzdkkel tervezni.
Rozsdamentes acél, szénacél, réz és mas szinesfémek hegesztésére alkalmas, és hagyomanyos elektromos

hegesztésre is hasznalhato.

FIGYELEM !
A gépet elsOsorban az iparban hasznaljak. Radidhullimokat bocsat ki, ezért a dolgozonak teljes mértékben fel kell

késziilnie a védelemre.




PARAMETEREK

W CUT 45
Tapfesziiltség (V) Egyfazisu fesziiltség 220V £15%
Névleges bemeneti teljesitmény (KVA) 4.8
Terheletlen fesziiltség (V) 230
Névleges bemeneti aram (A) 22
Aramtartomany (A) 10-40
Névleges kimeneti fesziiltség (V) 96
Munkaciklus 60%
Hatékonysag (%) 85
Eléadomiivész 0.93
A kisérleti iv modellje HF oszcillacio
Egd atméréje (mm) 1.0
A haz védelmi foka P21
Arc modszer Erintetlen
Kompresszornyomas (kg) 4-5
Vastagsag (mm) 1-14
Tomeg (kg) 9
Meéretek (mm) 371x153%232

BEALLITAS

A plazmavagd fel van szerelve tapfesziiltség-kompenzalod berendezéssel. Ha a tapfesziiltség a névleges
fesziiltség £15%-an beliil ingadozik, akkor is képes normalisan miikodni.

Ha a gépet hosszu kabelekkel hasznaljak, a fesziiltségesés elkeriilése érdekében ajanlott nagyobb

keresztmetszetli kabelt hasznalni. Ha a kébel tul hosszi, az befolyasolhatja a taprendszer teljesitményét. Ezért
ajanlott a konfiguralt hosszasagl kabelek hasznalata.

1. A rendszer meghibasodasanak megelézése érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép levegdellatasa nincs
elzarva vagy letakarva.

2. Hasznaljon egy (legalabb 6 keresztmetszetli) kabelt a burkolat és a foldelés Osszekotésére. A modszer a
kovetkezd
a 1évo csatlakozbdesavarrdl, vagy gy6z6djon meg rola, hogy a foldelés szilard.



Az abszolut biztonsag érdekében mindkét modszer alkalmazhato.

. Hasznaljon nagy teherbirast 1égcsovet a levegdellatas és a stritett levegéforras 6sszekotéséhez.

a nyomas ellen, ¢és egy karika vagy mas modszer segitségével hizza meg a kotést. A levegdforrasnak
megfelel6 nyomast és aramlast kell biztositania, és szaraznak kell lennie. Ha a leveg6forrasa nem felel meg a
fenti kovetelményeknek, akkor fontolja meg egy masik, megfelelé kapacitasi kompresszor és egy 1égtelenito
szr6 hasznalatat, hogy

megfelel6 nyomast biztosit, és eltavolitja a levegdben 1évo szennyezddéseket és nedvességet.

. Szerelje be a légelektromos rendszer dugaszat a panel aljzatdba, és rogzitse az Oramutatd jarasaval

megegyezO iranyban. Csatlakoztassa a vagofaklya 1égdugdjat és az ivkarbantartd kabelt (CUT80/100/160
esetében) a megfeleld aljzatba, és rogzitse a csavarral.

. Helyezze a hurokkal ellatott kabelcsatlakozot a rogzité aljzatba, és hizza meg , a kdvetkezd bilincs tartja a

munkadarabot.

. A bemeneti fesziiltségosztalynak megfeleléen csatlakoztassa a tapkabelt a megfeleld fesziiltségosztalynak

megfeleld tapdobozhoz. Gy6z6djon meg rola, hogy nincs hiba, és ellendrizze, hogy a fesziiltség eltér-e az
engedélyezési tartomany kozott.

. Elkezdheti a vagast.

A bemeneti kabel csatlakoztatasa

1.

Minden géphez tartozik egy , amelyet a vagdgép bemeneti fesziiltségének megfeleléen Osszehangolt
fesziiltségosztalyba kell csatlakoztatni. Ha egy olyan vagogépet, amelynek a tapfesziiltsége 220 V,
helyteleniil csatlakoztatunk 380 V valtakozo fesziiltségre, ez a gépek kozotti alkatrészek leégését okozhatja.
Gy6z6djon meg rdla, hogy a tapkabel biztonsagosan csatlakozik a haldzati kapcsolohoz, és
megakadalyozza az oxidaciot. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapfesziiltség a kivalasztott

tartomanyon beliil van.

Kimeneti kabel csatlakoztatasa

I.

Gy6z6djon meg rola, hogy a stritett levegds tomlo szilardan csatlakozik a rézcsatlakozohoz a nagynyoméasu
gumitdomlével.

Gy6z6djon meg rola, hogy az ég6 masik végének rézcsavarja csatlakozik az integracios bilincshez, majd
huzza meg 6ket az 6ramutato jardsaval megegyez0 iranyban (megakadalyozza a gazszivargast). A foldkabel
masik végének mozgathatd dugdjat csatlakoztassa az eldlap pozitiv csatlakozojdhoz, majd hiizza meg dket.
Gy6z6djon meg rola, hogy a faklya levegdcsatlakozoja a panel kapcsolocsatlakozdjahoz van csatlakoztatva
(ha ez egy ivvago, akkor a faklya ivkabele az ivvago csatlakozojahoz van csatlakoztatva).

A légszabalyozo beszerelése és miikodtetése

kv =

Huzza meg és tomitse le erésen a réz 1égnyilast a IN és OUT terminalon egy nagynyomasu gumicsovel.
Huzza meg és zarja le a méromiiszert a méromiiszer eldlapjan 1évo gumicsovel.

Tavolitsa el a miianyag csavart, €s rogzitse a vezérldt a polcon.

Kapcsolja be a légszelepet, a nyomas beallitadsdhoz forgassa el a gombot, forditsa a nyomast a névleges
térfogatra (a bels6 méromiiszer kg-ot mutat), majd tegye le a gombot. (A + ndvekvo nyomast jelent, a -
csokkend nyomast jelent).

A vezérlo telepitése

6.

Ha tal sok viz van a gdzszlird palackban, kapcsolja be a vizszelepet, hogy a viz kifolyjon.
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INVERTER =

OPERATION

1. Nyissa ki a fokapcsolot az el6lapon; gy6z6djon meg rola, hogy a fékapcsolo "be" allasban van. Ekkor a
fokapcsold jelzdje vilagit. A képernyoén megjelenik az aktudalis hangerd.

2. Allitsa be a gaznyomast ugy, hogy az elegend6 legyen a gép hasznalatihoz, nyissa ki a siiritett levegé szelepet..
3. Nyomja meg az ég6szabalyoz6 gombot, a magnesszelep beindul, nagyfrekvencias iv hangja hallatszik,

¢és a gaznak ki kell aramlania az ég6égobdl (az ivtartd vago égodjének tiizet kell 16nie).

4. A rézhegy és a munkadarab kozo6tt 1 mm tavolsag van (ives vagogép esetén nagyobb). Nyomja meg a

faklya gombjat, és gyujtsa meg az ivet. A nagyfrekvencias iv begyujtasabol szarmazo szikrak azonnal

csokkennek. A hegesztogép megkezdheti a vagast.

CUT 45 Vezérlopanel:
1 2
P 1. Teljesitményjelz6
8] ] = :* ¢ m 13 2. Rendellenes mutato
8 e 3. Vagasi aram beallitisa
d_? cuT45 - 4 4.  Aramlaskapcsolo
f . 5. Pozitiv kimenet
3 _7 6. Egokapcsolo aljzat
71 . 7. A gaz-elektromos rendszer teljesitménye
b 8. Tapkapcsolo.
6
MEGJEGYZES:

@ Ahhoz, hogy a plazmavagogép a leheté legjobb teljesitményt és eredményt érje el, a
levegbaramlasnak és a nyomasnak jol 6ssze kell hangolva lennie. Ezért az aram bedllitasakor a
nyomast és az aramlasi sebességet megfelelden kell beallitani. Ha a levegdaramlas tul nagy és a

hiitéhatas tul erds, akkor az a
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MEGELOZO INTEZKEDESEK

1.

Kornyezet

1) A termék olyan kornyezetben hasznalhato, ahol a szaraz koriilmények és a paratartalom legfeljebb . 2
) A kornyezeti hémérséklet -10 és 40 Celsius fok kozott van.

3)
4)

5)

2,

1)

2)

3)

4)

5)

Keriilje a hegesztést a napon vagy es6ben.
Ne hasznalja a gépet olyan kdrnyezetben, ahol szennyezett vezetd por van a levegében, vagy mar6 hatasi gaz

van a
levegd.

Kertilje a gdzhegesztést erds 1égaramlasu kornyezetben.

Biztonsagi szabvanyok

A vagogép tulfesziiltség, talaram ¢és tilmelegedés ellen véddaramkorrel van felszerelve. Ha a gép
fesziiltsége, kimeneti arama és homérséklete meghaladja a szabvanyt, a hegeszt6gép automatikusan leall.
Mivel ez karositja a hegesztogépet, a felhasznalonak figyelnie kell a kovetkez6 figyelmeztetésre.

A munkateriilet kelléen szell6ztetett !

A vagogép nagy teljesitményl gép, miikodése soran nagy aram és természetes szél keletkezik.

Ugyeljen arra, hogy a bemeneti nyilas ne legyen lefedve. A felhasznilénak gondoskodnia kell a
munkateriilet megfeleld szell6zésérol. Ez fontos a gép teljesitménye és élettartama szempontjabol.

Ne terhelje tal !
A kezelonek nem szabad elfelejtenie, hogy figyelemmel kiséri a maximalis munkadramot (valasz a
kivalasztott

munkaciklus).

A hegesztési aram nem haladhatja meg a munkaciklus maximalis dramat. Az

aramtulterhelés karositja és megégeti a gépet.

Nines talfesziiltség !

A tapfesziiltséget a f6 miiszaki diagramjan talalja. Automatikus kompenzacio

a fesziiltségaramkor biztositja, hogy a hegesztési aram a megengedett elrendezésben maradjon. Ha a
tapfesziiltség meghaladja a megengedett korlatot, az karositja a gép alkatrészeit. A kezel6nek meg kell
értenie a helyzetet, és ovintézkedéseket kell tennie.

A hegeszté mogott van egy foldeldcsavar, amelyen van egy foldelési jel. A burkolatot
megbizhatoan foldelt, 6 milliméternél nagyobb kabellel kell foldelni, hogy

megakadalyozza a statikus elektromossag kialakulasat.
Ha az lizemi ciklus altal korlatozott vagasi id6 tullépésre keriil, a plazmavagé a védelem érdekében leall. Ha
a gép tulmelegszik, a hdmérséklet-szabalyozo kapcsolo "ON" allasban van és a jelz6fény vilagit.

piros szinnel. Ebben a helyzetben ne huzza ki a dugét, hogy a ventilator lehiitse a gépet. Amikor a fény
kialszik, és a hdmérséklet a normal tartomanyba csdkken, kikapcsolhatja a gépet.

A VAGAS SORAN FELMERULO PROBLEMAK

A kovacsolas, a vagoanyagok, a tényezd, az er6hatasok befolyasoljak a vagast. A felhasznalonak meg kell

probalnia javitani a vagasi kornyezet szintjét.

A. A vagasi feliilet durva, rossz vagasi eredmény

Eléfordulhat, hogy a gép nem megfelelden miikddik. Az alabbiak szerint ellendrizheti:



1. , hogy a stiritett levegéellatis megfeleld nyomassal rendelkezik, amely nem kevesebb, mint 0,3 MPa (
3kg/cm?¢és a tartomanya +0,05 MPa.

2. Az elektroda és a fivoka nem igazodik az aramhoz. Ellendrizze az alabbiak szerint:

Jelenlegi 10-30A 30-40A 60-100A 100-120A

Jet ¢1,0 mm ¢1,2 mm ¢1,3 mm ¢1,4 mm

B. Az ijaszcsapasok nehezek ¢és gyakran sziinetelnek:
1. A vagasi aram tul kicsi, a 1égaram tul nagy. Ha pedig a hiit6hatas tal erds, az az iv leallasahoz vezet.
2. halozati tapfesziiltség alacsony, és a bemeneti kabel tal hossza.
C. A kimeneti aram nem ¢€ri el a névleges értéket:
Ha a tapfesziiltség eltér a névleges értéktdl, akkor a kimeneti aram nem felel meg a névleges értéknek; ha a
fesziiltség alacsonyabb a névleges értéknél, akkor a maximalis kimenet is alacsonyabb lehet a névleges értéknél.
D. A gép mikddése az dram nem stabilizalodik:
Ez a kovetkezo tényezokkel fligg Gssze:
1. Megvaltozott a tavvezetékek halozati fesziiltsége.
2. Karos interferencia a hal6zatbol vagy mas késziilékekbol.
E. Az elektroda vagy a fuvoka gyakran megég:
1. Az aramlas tal nagy, vagy a fuvoka tul kicsi.
2. A légnyomas alacsony, a hiitéhatas gyenge és a fuvoka til forro.

F. Az iv nem vagja be magat teljesen az acé¢llemezbe, vagy tul sokat enged ki beldle.
froccsenések.

1. Lehet, hogy a gép kapacitasa nem tudja kielégiteni a vastagsag igényét, hasznaljon nagyobb gépet.
2. Az elektroda vagy a fivoka megégett, ki.

@ Normal munkavégzésnél a munkadarab sz¢létd] kell vagni.

gy megovhatja az égét a froccsend viz okozta sériilésektél.

KARBAN

'
A YA C

TARTA

FIGYELEM:
A karbantartas és ellenérzés el6tt a késziiléket ki kell kapcsolni, és a

a fedelet kinyitva gy6z6djon meg rola, a haldzati csatlakozot kihuzta.

1. Rendszeresen tavolitsa el a port szaraz és tiszta stritett levegdvel, ha a plazmavago fiisttel €s szennyezett
levegdvel szennyezett kornyezetben dolgozik, a gépnek naponta kell

2. A siiritett levegé nyomasanak a sériilések elkertilése érdekében ésszerii kozott kell lennie




4\

kis alkatrészek a gépek kozott.

Rendszeresen ellendrizze a plazmavago koztes aramkdorét, €s gy6z6djon meg arrol, hogy a kabelaramkor
megfeleléen van-e bekdtve, €s a csatlakozok szilardan csatlakoznak-e (kiilondsen a behelyezési csatlakozo

¢s az alkatrészek). Ha azt talalja

korro6zid és lazulés ellen, polirozza ki 6ket jol, majd illessze Ossze dket szorosan.

Akadalyozza meg, hogy viz és g6z jusson a kdztes gépbe, ha ezek bejutnak a gépbe, szaritsa meg a koztes

gépet, majd ellendrizze a gép szigetelését.

5. Ha a plazmavagot hosszl ideig nem hasznaljak, akkor csomagold dobozba kell tenni és a kdvetkezd helyen kell

tarolni

szaraz kornyezetben.

HIBAELLENORZES

Megjegyzések: Ahhoz, hogy a gépet az alabbi utasitasoknak megfeleléen tudja lizemeltetni, a
felhasznaldnak az elektromossag €s a biztonsag specialis teriiletén dolgozé szakembernek kell lennie, és
rendelkeznie kell a megfeleld bizonyitvannyal, amely igazolja a készségeit €s ismereteit.

VAGAS 45/50/60 (220 V)

Rendellenességek

Megoldhaté modszerek

A kapcsolo jelzoje vilagit, a ventilator nem
miikodik
és a vezérl6gomb nem mikaodik.

A tulfesziiltségvédelem miikodik. Zarja be a késziiléket, és
néhany perc milva nyissa ki ujra.

€s a magnesszelep mikodik.
A HF hang azonban nem hallhat6
iv és a piros LED nem vilagit.

2. Akapcsold jelzéfénye vilagit, és a ventilator | 1. Ellen6rizze, hogy az ég6 nyitva van-e.
miikodik. Amikor az ég6szabalyoz6 gombot | 2. Ellendrizze, hogy az ég6 vezérlgombja nem sériilt-e meg.
megnyomjak, 3. A fels6 panel kiegészitd tapegységének egy része megsériilt,
nem hallhat6 HF iv hangja és és a 24 V DC kimenet nem 4ll rendelkezésre.
a magnesszelep nem miikodik.

3. Akapcsold jelz6fénye vilagit, és a ventilator | 1. Ellen6rizze, hogy a fels6 lap MOS K2837 nem sériilt-e meg
mikodik. Amikor az égdszabalyozd gombot (a meghajto ontéforma sériilt-e).
megnyomjak, 2. Az als6 lemez emelkedd transzformatora megsériilt.
nem hallhaté HF iv hangja és vilagit 3. A vezérld tirlap sériilt.
piros didda.

4. A kapcsolojelzd vilagit, és a ventilator Van néhany probléma az iviitések szakaszaban, példaul:

1.

Tal messze van a lefolydcstics kozott, vagy a lefolydcsticsban
tapadas van.
Az ivtranszformator primer tekercse sériilt vagy rosszul
érintkezik.
Ellendrizze, hogy a négyszeres fesziiltség egyeniranyito
diédaja nem sériilt-e.
A HF 102/10KV elektromos kapacitas szivargasanak
ellendrzése.

A relé megsériilt.




